Format po przycieciu
(format netto)
< 310 x 440 mm >

Wewnetrzny margines
I 308 x 432 mm >

Format ze spadami

(format brutto)
I 314 x 444 mm




] Przyjmujemy do druku nastepujace typy plikow:

1.

2.

A w

cdr - dowolna wersja (moze by¢ najnowsza)

psd - dowolna wersja (moze by¢ najnowsza CC)

indd - dowolna wersja (moze by¢ najnowsza CC)

ai - dowolna wersja (moze by¢ najnowsza CC)

pdf

eps,

tif - jako zdjecia (uzytkownik musi by¢ swiadomy, ze obiekty wektorowe zapisane jako JPG,
tif tracg na jakosci),

ps, prn - jako gotowe pliki do naswietlania (do Postscript Level 2)

oraz wiele innych formatéw (prosimy o kontakt w sprawie ustalenia szczegétéw)

Dostarczanie prac. Prace mozesz przestac bezposrednio do nas:

Poprzez formularz zamowienia na naszej stronie internetowej www.drukarnia-projekt.pl
FTP-em - jesli nie posiadasz jeszcze loginu do naszego FTP-a prosimy o kontakt mailowy lub
telefoniczny w celu nadania loginu i hasta. Jesli nie posiadasz umiejetnosci konfiguracji FTP-
-a chetnie wyslemy instrukcje korzystania z FTP-a.

e-mailem: biuro@drukarnia-projekt.com.pl - zalecane przy mniejszych pracach. Nasze skrzyn-
ki pocztowe nie posiadajg limitu wiadomosci, lecz prosimy o sprawdzenie czy Twoja skrzynka
pozwoli wystac duzy plik.

tradycyjna poczta na adres: Drukarnia Projekt, 63-200 Jarocin, ul. Janusza Kusocinskiego 12.

Jesli masz jakiekolwiek pytania techniczne chetnie udzielimy Ci porady.

Ponizej zapraszamy do lektury o podstawowych problemach w druku offsetowym
oraz informacje dla zaawansowanych uzytkownikow

Pamietaj o pewnych zasadach przygotowywania prac do druku w CMYKu:

Wszelkie bitmapy, obiekty i teksty powinny zostaé¢ umieszczone w przestrzeni roboczej
CMYK (nigdy RGB i Pantone - chyba, ze celowo definiujemy dodatkowy kolor Pantone).

Jesli definiujesz czarng aple (duze ptaszczyzny) to zalecamy dodanie w kolorze cyjan, magen-
taiyellow po okoto 50% wypetnienia i oczywiscie w czarnym 100% wypetnienie. Nie zaleca-
my stosowania do 100% w kazdym kolorze co powoduje duze problemy z drukiem. Natomiast
uzycie wytacznie apli w kolorze czarnym nie da efektu soczystej czerni.

W przypadku prac otwartych wszystkie czcionki powinny zosta¢ zamienione na krzywe.
Rozdzielczos¢ bitmap powinna wynosi¢ 300 dpi i rozmiar 1:1 (obnizajac rozdzielczos¢ ponizej
300 dpi musisz sie liczy¢ ze stratg jakosci).

Zdjeciai grafiki ze stron internetowych nie nadajg sie do druku - rozdzielczo$¢ witryn WWW
to tylko 72 dpi, natomiast rozdzielczos¢ prac drukarskich to 300 dpi. Zdjecia powinny by¢
w rozdzielczosci dwukrotnie wiekszej niz liniatura stosowana do naswietlania (czyli np. zdje-
cie 300 dpi dla naswietlania 150 Ipi). Grafiki czarno - biate proponujemy uzywac w rozdziel-
czosci min. 600 dpi a najlepiej 1200 dpi.

Kolory - prawidtowe oddanie koloréw zapewniajg tylko monitory kalibrowane sprzetowo
(nie programowo). W przypadku, gdy nie posiadasz monitora kalibrowanego kolory ogladane
na ekranie mogg sie rézni¢ od kolorow w druku. Zalecamy zaopatrzyc sie w tablice barwne
CMYK, dzieki ktorym mozesz prawidtowo definiowac kolory.



7. Przygotowujac projekt w CorelDRAW prosimy o ograniczenia w stosowaniu efektéw takich
jak soczewki (lens), cienie, przezroczystosc, maski kolorow na mapach bitowych. Elementy
te bardzo czesto (choc nie zawsze) rozbarwiajg sie nie tak jak byscie sobie tego zyczyli, czego
efektem jest niezamierzony kolor cienia, bardzo odmienne kolory zadanej soczewki w sto-
sunku monitor i wydruk, ,znikniecie” obrazu pod przezroczystoscia, a w skrajnych przypad-
kach catkowite ,rozsypanie” sie projektu. Jesli jednak czesto korzystacie z efektéw zawartych
w CorelDraw to przed wystaniem pliku wszystkie obiekty z efektami zamiencie na bitmape
300 dpi CMYK. Cienie, soczewki i inne efekty na bitmapach proponujemy wykona¢ bezpo-
srednio w Photoshopie co daje pewnos¢ w druku.

8. Unikaj stosowania bardzo cienkich linii np. 0,2 mm w kilku kolorach - na wydruku linia taka
nie wyglada najlepiej. Nalezy pamietac, ze Corel DRAW standardowo linie wtosowa definiuje
w grubosci 0,076 mm, ktérg musimy pogrubi¢ do wartosci co najmniej 0,2 mm aby uzyskac
poprawny wydruk.

9. Pamietaj o przygotowaniu spadéw (nadlewek) po okoto 2 mm z kazdej obcinanej strony,
w przypadku broszur, ksigzek po okoto 5 mm.

10. Pamietaj, ze czcionka Switzerland posiada btad w literce ,$”. Radzimy usunac jg z systemu.

11.Przy stosowaniu uszlachetniania lakierami lub foliami nalezy pamietac, ze kolorystyka moze
sie rézni¢ w stosunku do arkusza nieuszlachetnionego.

12.Jesli nie jeste$ zaawansowanym uzytkownikiem to rozwaznie stosuj profile barwne. Zle do-
brany profil barwny potrafi np. powodowaé przektamania kolorystyczne, ktére moga obja-
wiac sie np. emulacja bieli na elementach, na ktérych kolor jest zadeklarowany jako biaty
(zarowno w przypadku bitmap jak i wektoréw) co moze spowodowad, ze zamiast bieli profil
wygeneruje kilka procent jakiegos koloru.

13.Musisz pamietac, ze niektérych koloréw Pantone w druku cmyk nie mozna wiernie odwzoro-
wac. Zalecamy zaopatrzyc¢ sie w tablice barwne, ktére pokazujg symulacje druku koloru Pan-
tone w cmyku.

14.Musisz pamietac, ze ten sam kolor czy kolory w druku na papierze powlekanym mogg odbie-
gac kolorystycznie od druku na papierze niepowlekanym.

15. Eksportujac duze pliki (np. do druku wielkoformatowego) przygotowywane w CorelDRAW,
prosimy o nieprzekraczanie wartosci 10 000 px. Po przekroczeniu tej wartosci pliki eksporto-
wane mogg zostac znieksztatcone. Zalecamy sprawdzenie w oknie eksportu czy Corel DRAW
nie zmienit skali i wymiaréw.

16.Do kazdego zlecenia o trudnych kolorach, doktadnym odwzorowaniu barw, specyficznych
wymaganiach odnos$nie odwzorowania koloréw, konieczne jest dostarczenie wydruku kali-
bracyjnego - prébnego, dzieki temu jestesmy w stanie dobra¢ odpowiednie nasycenie druku.

17.Rozdzielczosci dla druku solventowego. Rozdzielczos¢ ta jest trudna do okreslenia ze wzgle-
du na fakt, ze nie wiemy z jakiej odlegtosci bedzie ogladany wydruk. Jesli jest to np. baner
zawieszony przy ulicy rozdzielczosé moze by¢ np. 72 dpi - 120 dpi, ale jesli to bedzie wydruk,
ktéry bedzie plakatem i oglagdany z bardzo matej odlegtosci to zalecamy wyzszg rozdzielczosc
np. 150-200 dpi.

Wymiary ponizej 100 x 100 cm - okoto 150 - 200 dpi
Wymiary powyzej 100 x 100cm - okoto 120 - 150 dpi
Bardzo duze reklamy np. 200 x 400 cm - okoto 60 - 100 dpi
Przy druku etykiet zalecamy rozdzielczos¢ 300 dpi
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! INFORMACJE DLA ZAAWANSOWANYCH UZYTKOWNIKOW !
I IMPOZYCJA I
I Pliki do druku, ktére maja zosta¢ poddane impozycji (roztozeniu na arkuszu drukarskim) prosze prze- ||
syta¢ w pdf-ie. W pliku powinny zosta¢ uwzglednione spady (jesli wystepuja) i koniecznie umieszczone
I linie ciecia strony. Spady mozna ustawi¢ dowolne, lecz nie mniejsze niz 1 mm w przypadku folderéw, I
I ulotek i okoto 4-5 mm w przypadku grubszych publikacji. Podczas projektowania nie potrzeba mar- I
twic sie o spady lewe przy stronie parzystej i prawe przy stronie nieparzystej, gdyz zostang automa-
| tycznie usuniete. Dlatego, np. przy projektowaniu w Indesignie mozna standardowo dla kazdej strony |
I ustawic np. spady 4 mm niezaleznie czy dla stron parzystych czy nieparzystych. I
J] Podczasimpozycji mamy nastepujace mozliwosci: I
i e zmniejszenia spadéw np.z4 mm do 2 mm - przeskalowania catej publikacji i
I e obciecia czy zmniejszenia margineséw w catej publikacji np.z 20 mm do 10 mm I
e dotozenia pustych stron w dowolne miejsca publikacji
| e mozemy powieli¢ dowolng strone, np. klient przesyta do druku broszure w pdf-ie, |
ktéry ma 14 stroni prosi o powielenie strony 14 na 15i 16
| e impozycje mozemy wykonac z kilku plikéw pdf np. oddzielnie oktadka, oddzielnie spis tresci, |
i itp. (ale nalezy zwréci¢ uwage aby format wszystkich plikoéw byt jednakowy) i
| |
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